LA FORMACION ES | AHORRO
UN BUEN MANTENIMIENTO TAMBIF:N

CURSO

BONIFICADO * DE PROGRAMACION
PARA PERSONAL DE MANTENIMIENTO

SIEMENS

Curso practico disefiado especificamente para personal que
necesita localizar y solucionar problematicas en equipos
S7-200, S7-300 O S7-400, pantallas, variadores y otros
dispositivos programables en tecnologia Siemens.

* Este curso tiene una bonificacién de 13€ por hora y alumno. La
bonificacién se hace efectiva por la Fundacion Tripartita para la
Formacioé en el Empleo al mes siguiente de haber finalizado el curso.

Ejemplo: 32 horas de curso

)-tpm

de programari
i maquinari

http://www.sispm.com

4 alumnos DXL X13 =

13 € de bonificacién
o 1.664 €
de bonificacién

INFORMACION Y RESERVAS:

937 297 262

info@sispm.com
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I CURSO PRACTICO DE PROGRAMACION PARA PERSONAL DE MANTENIMIENTO

I DURACION 32 horas, variables en funcion de las necesidades y nivel de los alumnos.

OBIJETIVO Mejorar en la comunicacion y la interpretacion de los diferentes equipos y dispositivos para poder
diagnosticar incidencias y resolver los problemas del dia a dia.

e El personal de mantenimiento se enfrenta habitualmente a diferentes sistemas de control y
diferentes tipologias de dispositivos, cada uno de ellos con su propia problematica.

e Las necesidades del personal de mantenimiento son substancialmente diferentes a las de los
programadores. Un operario de mantenimiento necesita actuar de forma rapida en la
localizacion de averias, esto requiere estar familiarizado con las herramientas de
programacién y actuar con resolucién teniendo presente que, a diferencia de los
programadores, no se dispone de mucho tiempo.

e Los cursos pensados para programadores profundizan en la creacidon de estructuras de control
a alto nivel y un dominio exhaustivo del lenguaje. No son los mds apropiados para el personal
de mantenimiento, donde las necesidades son poder resolver pequefios cambios, duplicar
estructuras ya existentes y solucionar problemas principalmente de comunicacion vy
configuracion.

TEMARIO Predmbulo
e Enumeracion de los actuales elementos existentes en la planta y priorizaciéon de los que se
quieren trabajar con mas detalle.
Temal
e Maquinaria existente en planta: PLC, OP, etc.
e Revisar documentacion y software disponible.
e Comunicaciones utilizadas.
e Configuracién del hardware utilizado.
e Substitucién de hardware averiado.
e Visualizar y detectar los errores en los mdédulos.
Tema 2
e Caracteristicas generales del sistema STEP 7.
e Estructura de légica conforme al estandar IEC 1131 (OB, FC, FB, DB, UDT).
e lenguajes: KOPi AWL.
Tema 3
e Programacion con STEP 7, Protool, WinCC Flexible (segun necesidades).
e Conexidén PLC a los diferentes elementos de campo: PLC, TP’s, ET’s, etc.
e Seleccién de un programa.
Tema 4
e Gestion de programas PLC (copias de seguridad, backup’s, copias a MM(C).
e Modos “off-line” y “on-line”.
e Monitorizacién, modificacion y forzado de variables (VAT).
e Referencias cruzadas.
Tema 5
e (Cargaidescarga de programas.
e Estructura, prueba y documentacion de programas.
e Pautas a seguir en una puesta en marcha.

METODO Los conceptos a trabajar se explican mediante ejemplos extraidos de los actuales programas de la
planta, generando ejercicios y cuestiones practicas relacionadas con las aplicaciones actuales.
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